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	Mod.: SQ 07.05-2 PFC
Rev.: 00

Emesso il 07-10-2010
dal Responsabile Qualità 

Accettato dalla Direzione
	PIANO di FABBRICAZIONE e CONTROLLO

	
	
	
	
	LEGENDA SIMBOLI:

H = FASE VINCOLANTE/Hold point

N = FASE DA NOTIFICARE/Notification point

R = DOCUMENTI/Records



	DATA
07-10-2010
	COMMESSA
Ministero della Difesa  DGAT 
	TIPO MACCHINA

RH 15/48 AC -ANT
	MATRICOLA
173310
	FOGLIO
1 di 2


	N°
	FASE
	H/N
	CQ

XXXXXX
	H/N
	CQ

UTT
	DOC DA PRODURRE
	R
	NOTE

	1
	Controllo componenti e assemblaggio carpenteria: controllo pulizia, assemblaggio con scocca, zavorra, cofani, pedane, tetto di protezione. Verniciatura.


	N
	
	
	
	
	
	

	2
	Controllo componenti e assemblaggio regolazione volante: blocco regolazione, idroguida e colonnetta sterzo.


	N
	
	
	
	
	
	

	3
	Controllo componenti e assemblaggio retrotreno. Verniciatura


	N
	
	
	
	
	
	

	4
	Controllo componenti e assemblaggio piattaforma montante di sollevamento.


	N
	
	
	
	
	
	

	5
	Controllo componenti e assemblaggio pistoni montaggio raccordi oleodinamici. Verniciatura.


	N
	
	
	
	
	
	

	6
	Assemblaggio motori trazione ai riduttori

Assemblaggio pompa sollevamento alla elettropompa

Controllo cablaggio elettrico


	N
	
	
	
	Scheda configurazione

SQ 07.03-5 


	R
	

	7
	Preparazione materiale oleodinamico e pre-assiemaggi


	N
	
	
	
	
	
	

	8
	Montaggio dei seguenti componenti nella carpenteria:

- retrotreno

- gruppo reg. volante 

- pistoni brandeggio

- impianto freni


	N
	
	
	
	Scheda configurazione

SQ 07.03-5 


	R
	


	N°
	FASE
	H/N
	CQ

XXXX
	H/N
	CQ

UTT
	DOC DA PRODURRE
	R
	NOTE

	
	- particolari elettronici (impianto, cablaggi, sensori, pedaliera e display)

- montante di sollevamento

- tetto di protezione

- batteria

- cofano batteria

- ruote


	
	
	
	
	
	
	

	9
	Taratura impianto elettronico


	H
	
	
	
	Scheda di collaudo

SQ 07.08-4
	R
	

	10
	Taratura impianto idraulico


	H
	
	
	
	Scheda di collaudo

SQ 07.08-4
	R
	

	11
	Collaudo macchina

	H
	
	
	
	Scheda di collaudo

SQ 07.08-4

Scheda di coll. Gr. Sollev.

SQ 07.08-1
	R
	

	12
	Trasformazione di personalizzazione 

	H
	
	
	
	Certificato di conformità rilasciato da WWWWWi Spa
	R
	Produttore WWWWW Spa

	13
	Finitura macchina

	H
	
	
	
	
	
	

	14
	Collaudo funzionale e documentale
	H
	
	H
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